СВОДНАЯ ТАБЛИЦА ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ИТОГОВ ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ № 1 от 19.03.2025г.
Лот № 22 «Ремонт металлоконструкций  подкрановых балок».

Прием улучшенных предложений до 22 марта 2025г.
	№ п/п
	Значения критериев оценки
	Наименование Претендента

	
	
	ООО «Компания «Перспектива»

г. Златоуст
ИНН 7404052092
	ООО «Аквилон»

г. Златоуст
ИНН 7404048762
	ООО «Технопроммонтаж»

г. Златоуст
ИНН 7404070084
	ООО «Озёрский завод опытных изделий»

г. Озёрск
ИНН 7422047761

	1.
	Цена выполненных работ, руб. 
	Прокатный №3-1 540 000,00 руб. без НДС

Снижение на 246 000,00 руб. без НДС

ЭСПЦ №2-5 664 000,00 руб. без НДС

Предоплата 30%, окончательный расчет в течение 30 дней с момента подписания актов выполненных работ.
	Прокатный №3-1 750 000,00 руб. без НДС

ЭСПЦ №2-4 450 000,00 руб. без НДС

Снижение на 350 000,00 руб. без НДС

Предоплата 30%.
	Прокатный №3-1 386 000,00 руб. без НДС

ЭСПЦ №2-4 245 428,00 руб. без НДС

Снижение на 729 572,00 руб. без НДС

Предоплата не более 30%, окончательный расчет в течение 10 после уведомления об окончании работ.
	Прокатный №3-1 250 000,00 руб. без НДС

Снижение на 536 000,00 руб. без НДС

ЭСПЦ №2-4 100 000,00 руб. без НДС

Снижение на 400 000,00 руб. без НДС

Предоплата 50%, окончательный расчет в течение 10 дней после уведомления об окончании работ.

	2.
	Срок  выполнения работ
	Прокатный №3 – май 2025г.
ЭСПЦ №2 - август 2025г.
	55 рабочих дней
	Прокатный №3 – май 2025г.
ЭСПЦ №2 - август 2025г.
	25 рабочих дней

	3. 
	Срок предоставления гарантии качества работ.
	60 месяцев 
	60 месяцев 
	12 месяцев 
	12 месяцев 

	4.
	Объем предоставления гарантий качества работ.
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ

	5.
	Предмет договора.
	Договор подряда на выполнение работ по ремонту металлоконструкций  подкрановой балки в пролете адъюстажа ряд «Р» в осях 61-68 прокатного цеха № 3. 

Машины, механизмы и  материалы Подрядчика.

Состав работ:
– обследование технического состояния подкрановой балки 
– разработка рабочей документации (проект на ремонт подкрановой балки)
– выполнение работ по ремонту подкрановой балки 

Договор подряда на выполнение работ по ремонту металлоконструкций  подкрановой балки типа ВК-15, ВК-18, ВК-21  ряд «В»  в разливочном (литейном)  пролете ряд «В» в осях 13-15 и 18-21 на отметке + 14,0 м.  ЭСПЦ №2. 

Машины, механизмы и  материалы Подрядчика.

Состав работ:
Двутавровая  подкрановая балка по ряду «В» с 13 по 15 колонну:

– Разделка трещины в фасонной части листа балки (чертеж 1605КМ), соприкосновение верхней фасонной части 450х36х11930 с ребром балки. Трещина L =650 мм. , h =10-13 мм. 

– Сварочный  шов проваривается с двух сторон на L =650 мм. , h =10-13 мм.

– Разделка трещины  в фасонной части листа балки (чертеж 1605КМ), соприкосновение верхней фасонной части 450х36х11930 с ребром балки. Трещина L =550 мм. , h =10-13 мм. 

– Сварочный  шов проваривается с двух сторон на L =550 мм. , h =10-13 мм..

– Разделка трещины в фасонной части листа балки (чертеж 1605КМ), соприкосновение верхней фасонной части 450х36х11930 с ребром балки. Трещина L =400 мм. , h =10-13 мм. 

– Сварочный  шов проваривается с двух сторон на L =400 мм. , h =10-13 мм.

– Проведение УЗК Сварных соединений.

Двутавровая  подкрановая балка по ряду «В» с 18 по 21 колонны

– Разделка трещины в фасонной части листа балки (чертеж №69), соприкосновение верхней фасонной части 450х36х17980 с ребром балки. Трещина L =750 мм. , h =10-13 мм. 

– Сварочный  шов проваривается с двух сторон на L =750 мм. , h =10-13 мм.

– Разделка трещины  в фасонной части листа балки (чертеж №69), соприкосновение верхней фасонной части 450х36х17980 с ребром балки. Трещина L =850 мм. , h =10-13 мм. 

– Сварочный  шов проваривается с двух сторон на L =850 мм. , h =10-13 мм.

– Разделка трещины в фасонной части листа балки (чертеж №69), соприкосновение верхней фасонной части 450х36х17980 с ребром балки. Трещина L =500 мм. , h =10-13 мм. 

– Сварочный  шов проваривается с двух сторон на L =500 мм. , h =10-13 мм.

– Проведение УЗК Сварных соединений;

– После проведения УЗК сварных соединений произвести восстановления АКЗ балок подкрановых: 

– нанесение двух слоев грунта ГФ-021 ГОСТ 25129-82 в кол-ве – 93 м2;

– нанесение двух слоев лакокрасочного покрытия БТ-177 ГОСТ 5631-79 в кол-ве – 93 м2.



	6.
	Качество работ  и  квалификация участника.
	– Подрядчик должен иметь квалифицированный персонал, установленные свидетельства и удостоверения

– Подрядчик обеспечивает надлежащее качество выполняемых работ.

– Подрядчик обеспечивает выполнение работ с соблюдением норм пожарной безопасности, требований охраны труда, окружающей среды и несёт ответственность за нарушение этих требований, а также за санитарное и противопожарное состояние складских помещений;

- Подрядчик обязан предоставить Заказчику исполнительную документацию: исполнительные чертежи о соответствии выполненных работ этим чертежам, необходимые акты, протоколы замеров, испытаний и т.д.



